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1. Требования безопасности перед началом работы
1. Надеть спецодежду, волосы тщательно заправить под берег.
2. Проверить наличие и надежность крепления защитных ограждений и соединений защитного заземления с корпусом станка.
3. Разложить инструменты и заготовки в определенном установленном порядке на тумбочке или на специальном приспособлении, убрать все лишнее.
4. Прочно закрепить резец и обрабатываемую деталь, вынуть ключ из патрона и положить его на установленное место.
5. Проверить работу станка на холостом ходу.
2. Требования безопасности во время работы
1. Плавно подводить резец к обрабатываемой детали, не допускать увеличения сечения стружки.
2. Не наклонять голову близко к патрону, вращающейся детали или режущему инструменту.
3. Не принимать и не передавать какие-либо предметы через вращающиеся части станка.
4. Не измерять обрабатываемую деталь, не смазывать, не чистить и не убирать стружку до полной остановки станка.
5. Не облокачиваться и не опираться на станок, не класть на него инструмент или заготовки.
6. Не охлаждать режущий инструмент или обрабатываемую деталь с помощью тряпки или протирочных концов.
7. Не останавливать станок путем торможения патрона рукой.
8. Не поддерживать и не ловить рукой отрезаемую деталь.
9. Не оставлять работающий станок без присмотра.
3. Требования безопасности в аварийных ситуациях
1. При неисправности резца, его поломке или выкрашивании, а также при неисправности заземления корпуса станка прекратить работу, отвести резец от обрабатываемой детали, выключить станок и сообщить об этом учителю (преподавателю, мастеру).
2. При загорании электрооборудования станка, немедленно выключить станок и приступить к тушению очага возгорания углекислым, порошковым огнетушителем или песком.
3. При получении травмы сообщить об этом учителю (преподавателю, мастеру), которому оказать первую помощь пострадавшему, при необходимости отправить его в ближайшее лечебное учреждение и сообщить об этом администрации учреждения.
4. Требования безопасности по окончании работы
1. Отвести резец от обрабатываемой детали и выключить станок.
2. Убрать стружку со станка при помощи крючка и щетки, не сдувать стружку ртом и не сметать ее рукой.
3. Протереть и смазать станок, промасленную ветошь убрать в металлический ящик с крышкой.
4. Привести в порядок инструмент и убрать его на место.
5. Снять спецодежду и тщательно вымыть руки с мылом.
6. Проветрить помещение учебной мастерской. 
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HHCTPYKIUA
10 OXpaHe TPyAa NpH paboTe HA TOKAPHOM CTAHKE 110 METAJLTY
1. O6mue TpeGoBaHMS 6€30MACHOCTH

1. K camocTosTensHOU pa60Te Ha TOKaApHOM CTAHKE I10 METAJLTY AOIIyCKalOTCs JIMIa B BO3pacTe HE
Mounoxe 16 ner, IIPOMIEAINHAE COOTBETCTBYIOINYIO IIOATOTOBKY, HHCTPYKTAX II0 OXpaHE TPpyJa,
MEIUIMHCKAN OCMOTP U HEC UMCIOITHE npomaonox%aﬂnﬁ 10 COCTOSHHUIO 3TOPOBBA.

K pa6oTe Ha TOKapHOM CTaHKE I10 METAILTY 0] PyKOBOJICTBOM yUHTeJs (IIpenoaBarelisi, MacTepa)
JOMYCKAIOTCS ydaliecs ¢ 7 Kiiacca, MpoIIeIIHe HHCTPYKTaX [0 OXpaHe TPy/a, MEIUIUHCKHUA OCMOTD ¥ HE
MMEIOIIHE MPOTHBOIOKA3aHMH IO COCTOSIHUIO 3/I0POBBSL.

1. O6yuarommuecs A0DKHBI COOIIOAaTh IPaBHIIa OBEACHHS, PaCIIMCaHHE yICOHBIX 3aHATHH,
YCTaHOBJICHHBIE PEXUMBI TPyJa H OT/bIXa.

2. Tlpum paboTe Ha TOKAPHOM CTaHKE II0 METAJLTy BO3MOXHO BO3JICHCTBHE Ha paboTarommx
CIIEIYIOIMUX OMACHBIX MPOM3BOACTBEHHBIX (PaKTOPOB:

e OTCYTCTBHE OTPaXKIeHHsI PUBOJHBIX PEMHEH CTaHKa, 3alUTHOrO KOXyXa aTPOHa M 3alIUTHOTO
9KpaHa;

e HECMPOYHOC 3aKPEIJICHUE 3arOTOBKH U HHCTPYMCHTA,
e HCHCHPABHOCTH U NPUTYIJICHUEC PEXYIEI0 HHCTPYMEHTA,
e HCHUCIIPAaBHOCTH 3HeKTp0060py,T.IOBaHI/Iﬂ CTaHKa ¥ 3a3€MIJICHHA €ro Kopiyca.

1. Ilpu paGoTe Ha TOKAPHOM CTaHKE [0 METAJLIY J0JDKHA MCIOIb30BAThCS CIIEXYIOmast
CIIENO/IeXk/Ia ¥ HHANBHIyaJIbHbIE CPEACTBA 3AIMUTHL: XajlaT XJIOM4aToOyMa)kHbIH, OepeT,
3aIUTHEIE 04KH. Ha 1oy 0KoJio TOKapHOTO CTaHKa JI0JDKHA OBITH J€pEeBIHHAA PEILIETKa C
JUDJIEKTPHYECKUM PE3UHOBBIM KOBPHUKOM.

2. B y4eOHOM MacTepcKo# A0o/DKHA OBITH MeanTedka ¢ HabopoM HEOOXOMUMBIX MEIUKAMEHTOB H
MEPEBA30YHBIX CPEICTB IS OKa3aHHs IIEPBOM IOMOINY IIPH TPaBMax.

3. OGyuarommuecs 00s3aHbI COOMIONATh IPaBHUIIa OXKAPHOH 6€30I1aCHOCTH, 3HaTh MECTa
PAacCIIOJIOXKECHHUS IEPBUYHBIX CPEJICTB IOXKapOTYIIEHHMS.

VueGHas MacTepcKasi I0JDKHA OBITh oOecrieueHa IEpBUYHBIMU CPEICTBAMH OXAPOTYLIEHHS: OTHETYIIHMTEIEM
XMMHYECKMM TIEHHBIM, OTHETYIIUTEIEM YTJIEKUCIIOTHBIM H SIIMKOM C IIECKOM.

1. TIpu HECYaCTHOM CITydae IOCTpaJaBIIMii KM OYEBHEI HECYACTHOIO Cirydas 00s3aH
HEMEUIEHHO COOOIMUTh YUUTEO (TIPEIoIaBaTellio, MacTepy), KOTOphIH coobmaer 06 3ToM
aJIMUHHCTpaIK yupexxaenus. [Ipu HeucnpaBHOCTH 000pyAOBaHHUS, HHCTPYMEHTA IIPEKPATUTh
paboTy ¥ COOOUIMTE 00 3TOM YUHUTENIO (IPENOoIaBaTeNio, MacTepy).

2. O6yyarommecs: JOJDKHEI COOIOaTh MOPSIOK BHIIOIHEHHUS PaOOThI, IPaBUIIa TMYHOM T'UTHEHEI,
coIepkaTh B YUCTOTE pabodee MeCTo.

3. OGyuaromuecs, JOIyCTHBIINE HEBHIIOJHEHHE WM HApyIIEHHE HHCTPYKIMH 10 OXpaHe Tpyaa.
NPHUBJIEKAIOTCS K OTBETCTBEHHOCTH U CO BCEMHU 00Y4YalOIAMUCS IIPOBOIUTCS BHEILIAHOBBIH
HHCTPYKTaX 110 OXpaHe Tpy/a.




